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(54) Lagersystem fiir Langgutpaletten 

(57) Lagersystem fur Langgutpaletten mit zwei Oder 
mehr Palettenmagazinen, in denen jeweiis mindestens 
zwei Paietten paraliei ubereinander absetzbar sind und 
mit einer Beschickungseinrichtung zum Anheben oder 
Absenken der Paietten und deren horizontaler Bewe- 
gung quer zu ihrer LSngsrichtung, bei dem die Beschik- 
kungseinrichtung als quer zur LSngsrichtung der 
Langgutpaletten (3) horizontal verfahrbare Portal- 
Beschickungseinrichtung (4) ausgebildet ist. deren 



Stutzen (5) mit Hilfe einer Antriebsvorrichtung (9) an 
den Stirnseiten der Langgutpaletten (3) vorbei verfahr- 
bar sind, und bei dem auch die Palettenmagazine (i) 
quer zur LAncsrichtung der Langgutpaletten (3) verfahr- 
bar ausgebildet. sind und mil Hilfe der Antriebsvorrich- 
tung (9) fur die Stutzen (5) der Portal- 
Beschickungseinrichtung (4) verfahrbar sind. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Lagersystem fur Langgut- 
paletten mit.zwei Oder mehr Palettenmagazinen. in 
denen jeweils mindestens zwei Paletten parallel uber- 
einander absetzbar' sind und mit einer Beschickungs- 
einrichtung zum Anheben Oder Absenken der Paletten 
und deren horizontaler Bewegung quer zu ihrer Langs- 
richtung. 

Langgutpaletten oder Langgutkassetten werdeh 
beispielsweisedazu verweridet, Fensterprofile aus PVC 
Oder Aluminium zu speichern. Andere zu speichernde 
Langguter sind Stabprofile. 

Bei den bekannten Lagersystem en dieser Art sind 
die zwei Oder mehr Palettenmagazine feslstehend und 
jeweils mit einem solchen Abstand voneinander ange- 
ordnet. daf: die Beschickungseinrichtung. die bei die- 
sen bekannten Lagersystemen ein Seitenhubstapler ist, 
zwischen die Palettenmagazine fahren und dabei eine 
aus einem Magazinfach entnommene Langgutpalette 
transporTieren kann. Die Langgutpaletten oder auch • 
kassetten sind in den Palettenmagazinen ubereinander 
und nebeneinander absetzbar und werden beim Ent- 
nehmen mil HIife des Seitenhubstaplers an ihrem Spei- 
cherplatz angehoben, anschlieBend horizontal quer zu 
Ihrer LSngsrichtung versetzt, so daB sie dann aus dem 
Gang zwischen den Palettenmagazinen entnehmbar 
sind. Fur diese Lagersysteme ist verhaitnismSBig vie! 
Platz erforderiich. da die Seitenhubstapler zum Errei- 
chen aller Magazinplatze zwischen jeweils zwei Palet- 30 
tenmagazinen einen Beschickungsgang aufweisen 
mussen. der die Breite des beiadenen Seitenhubstap- 
lers aufweist. 

Es gibt daruber hinaus auch Paternoster-Langgut- 
lagersysteme, bei denen die Langgutpaletten an einer 35 
Umlaufbewegungsvorrichtung angeordnet sind und zur 
Entnahme zu einer Umsetzstelle bewegbar sind. An 
dieser Umsetzstelle sind auch entsprechend Langgut- 
paletten in treie Speicherpiatze der Umlaufbewegungs- 
vorrichtung einiagerbar. Wenn Lagerbedarf fur vieie 40 
Langgutpaletten vorliegt. mussen die ■ Umlaufbewe- 
gungsvorrichtungen sehr groB ausgebildet sein und sie 
sind damit aufwendig und/oder es mussen mehrere 
Umlaufbewegungsvorrichtungen vorgesehen sein mit 
entsprechenden Transportvorrichtungen von den 45 
Umsetzstellen der einzelnen Umlaufbewegungsvorrich- 
tungen zu einer zentralen Abgabe- und Aufnahmestelle. 

Derartige Umlaufbewegungsvorrichtungen sind 
technisch aufwendig una' zwar insbesondere wegen der 
fur den Umiauf benotigten Einrichtungen. so 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde. ein 
Lagersystem der eingangs erwahnten Art zu schaffen, 
das mit moglichst wenig' Bauteilen und bei geringem 
Platzaufwand eine schneile Erreichbarkeit all ihrer 
Langgutpaletten gewShrleistet und gem^G einer Werter- 55 
bildung eine Ausgabe an verschiedenen wShlbaren 
Ausgabestellen erm6glicht. 

Diese Aufgaoe wird durch die Merkjnale des kenn- 
zeichnenden Teiisdes Anspruchs 1 geiOst. 



Die Aufgabe wird ferner durch die Merkmale des 
kennzeichnenden Teiis des Anspruchs 17 gelost. 

Das Lagersystem nach Anspruch 1 benotigt einen 
minimalen Platz. da die Palettenmagazine unmittelbar 
aneinandergrenzend vorgesehen sind und der jeweils 
benotigte Beschickungsgang durch Verfahren der Palet- 
tenmagazine hergestellt wird Ferner wird bei diesem 
Lagersystem der Antrieb zum Verfahren aer Portal- 
Beschickungseinrichtung auch zum Verfahren der ein- 
10 zelnen Palettenmagazine verwendet. urn je nach Bedarf 
den gerade benfitigten Beschickungsgang zu schaffen. 
Die Palettenmagazine werden dabei mit Hilfe der fahr- 
baren Stutzen der Portal- Beschikkungseinrichtung ver- 
fahren. 

'5 Bei der Losung nach Anspruch 17 ist zwar der 
Platzaufwand fur das Lagersystem grOBer. da zwischen 
je zwei Palettenmagazinen ein Beschickungsgang vor- 
gesehen ist. Die Portal-Beschickungseinrichtung mit 
den an den Stutzen hohenverstellbaren Tragteilen 
20 ermfigiicht es jedoch, daB die Breite des Beschickungs- 
ganges nicht groBer sein muB als die Breite einer Lang- 
gutpalette. Vorteil dieses Lagersystems ist es 
insbesondere. daB jede Langgutpalette mit einem Mini- 
mun an Verfahrschritten erreicht und aus dem Lagersy- 
25 stem herausgeholt und auch in einfacher Weise 
eingelagert werden kann. 

Vorteilhafte Weiterbiidungen sind durch die Unter- 
anspruche gekennzeichnet. 

Vorzugsweise sind die bewegbaren Palettenmaga- 
zine aneinander kuppelbar. Besonders zweckmSBig ist 
die Anordnung dann. wenn die Kuppiungseinrichtungen 
lediglich aus Kupplungsklinken- und -stiften bestehen. 
Diese kOnnen vorzugsweise mit Hilfe verschiebbarer 
Hebeteile entkuppelt werden, die in ihrem Aufbau und in 
ihrer Wirkungsweise SuBerst einfach sind. Diese Hebe- 
teile werden vorzugsweise mit Hilfe des Hebe- und 
Senkantriebs der Portal-Beschickungseinrichtung beta- 
tigt. 

Wenn zu beiden Seiten des Lagersystems in Rich- 
tung quer zur Laufrichtung der Fahrgestelte FOrdertah- 
nen vorgesehen sind, kOnnen die eingelagerten 
Langgupaletten in einfacher Weise an verschiedene 
Ausgabestellen am Ende der FOrderbahnen befOrdert 
werden. 

Die-Erfindung wird nachstehend anhand der Zeich- 
nungen beispielshalber naher erlSutert. Es zeigen: 

Fig. 1 ein Lagersystem nach einer Ausfuhrungs- 
form der Erfindung mit verfahrbaren Palettenmaga- 
zinen und einer verfahrbaren Portai- 
Beschickungseinrichtung. mit deren Hiife die Palet- 
tenmagazine entkuppelbar und verfahrbar sind. 

Fig. 2 das Lagersystem nach Fig. 1. bei dem das 
abgekuppelte Palettenmagazin zur Offnung eines 
neuen Arbeitsganges gerade verfahren wird, 

Fig. 3 das Lagersystem nach Fig. 1. bei dem das 
abgekuppelte Palettenmagazin an das gegenuber- 
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liegende Palettenmagarin herangeschoben und an 
dieses angekuppell ist. 

Fig. 4A. C und E einen Schnitt ISngs der Stirnseite 
durch ein Fahrgestel! eines Palettenmagazins. das 
nach den Figuren 1 bis 3 verschoben wird. 

Fig. 4B, D und F eine Ansicht des untersten Tails 
eines verfahrbaren Palettenmagazins sowie einer 
Stutze der Portal- Beschickungseinrichtung, wobei 
unterschiedliche ZustSnde des Eingriffs eines aus 
der Stutze ausfahrbaren Trag- und Schiebearms in 
das Hebeteil der Kupplungseinrichtung erkennbar 
sind, 

Fig. 5 eine Ansicht des Lagersystems nach Fig. 1 in 
Verfahrrichtung der Paiettenmagazine und der Por- 
tal-Beschickungseinrichtung. sowie eine Aus- 
schnit^erg^63erung der aus den Stutzen 
ausfahrbaren Trag- und Schiebearme, 

Fig. 6 9ine Ansicht des Lagersystems ahniich der 
Fig. 5. wobei jedoch der Trag- und Schiebearm in 
eine Langgutpalette eingreift um diese anzuheben, 

Fig. 7 einen waagerechten Schnitt durch eine 
Stutze der Portalbeschickungseinrichtung mit aus- 
schwenkbaren Trag- und Schiebearmen und 

Fig. 8 ein Lagersystem mit einer Portal-Beschik- 
kungseinrichtung, bei dem jedoch die Paiettenma- 
' gazine feststehend angeordnet sind. 

Fig. 9 ein- Lagersystem mit den Paiettenmagazinen 
von oben mit FOrderbahnen. die rechtwinklig zur 
Verfahrrichtung auf seinen beiden Seiten verlaufen, 

Fig. 1 0 eine Ansicht eines Lagersystems mit minde- 
stens einer FOrderbahn zu einer. Ausschleusungs- 
station entsprechend der Ansicht nach Fig. 5, 

Figuren 11 A und 11 B eine Ausfuhrungsform einer 
ausfahrbaren Tragarmptattform von oben bzw. von 
der Seite im eingezogenen Zustand und 

Figuren 12A und 12B die Ausfuhrungsform der aus- 
fahrbaren Tragarmptattform im ausgefahrenen 
Zustand von oben bzw. von der Seite. 

Das Lagersystem nach Fig. 1 weist mehrere ver- 
fahrbare Paiettenmagazine 1 mit Fahrgestellen 10 auf. 
Jedes Palettenmagazin hat an seinen Stirnenden einen 
senkrechten St^nder. Die beiden StSnder sind milein- 
ander verbunden. Von den StSndern ragen Paare-waa- 
gerechter Aufiagearme 2 weg. die in Verfahrrichtung 
veriaufen und jeweils in gleicher Hbhe angeordnet sina'. 
Dadurch entstehen pro Magazin mehrere- Etagen von 
Lagerpiatzen. die jeweils durch zwei Aulagearme gebii- 
det sind. Die Fig. 1 zeigt mehrere Paiettenmagazine ^, 
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wobei in jedes der Paiettenmagazine sechs Langgutpa- 
letten 3 eingelagert sind. Die Paiettenmagazine weisen 
Fahrgestelle 10 auf mit jeweils zwei parallel zu ihrer 
Breitseite verlaufenden Achsen, die jeweils zwei Laufr^- 
5 der halten. Die LaufrSder laufen auf Schienen oder sie 
sind auch so ausgebildet daB sie auf einer glatten 
Unterlage abrollen kOnnen. Die Fahrgestelle 10 jeweils 
zwei benachbarter Paiettenmagazine 1 sind mit Hilfe 
der parallel zu ihren Stirnselten angebrachten Kupp- 
10 lungseinrichtungen 12, 13 aneinander kuppelbar. Die 
Kuppiungseinrichtungen bestehen jeweils aus einer 
Kupplungsklinke 12. die parallel zu einer Stirnseite 
eines Palettenmagazins befestigt ist und einem Kupp- 
lungsstift 13. der an der Stirnseite eines danebenliegen- 
75 den Palettenmagazins befestigt ist. 

Die Fig. 1 zeigt ferner eine Portal-Beschickungsein- 
richtung 4 mit senkrechten Stutzen 5 und einem Portal- ' 
arm 6. der die auf - beiden Seiten der Portal- 
Beschickungseinrichtung 4 angeordneten Stutzen 5 an 
20 ihren oberen Enden miteinander verbindet. Die Portal- 
Beschickungseinrichtung 4 ist in Verfahrrichtung der 
bewegbaren Paiettenmagazine 1 mit Hiife eines Ver- 
fahrantriebs 9 verfahrbar. Die Portal-Beschickungsein- 
richtung 4 weist schlie3iich ausfahrbare Trag- und 
25 Schiebearme auf, die zum Anheben der Langgutpalet- 
ten 3 sowie zum Verschieben der Paiettenmagazine 1 
dienen. 

Die Einstelibarkeit der Trag- und Schiebearme 7 in 
der iHChe wird anhand der Figuren 4 und 5 zusammen 
30 mit Einzeiheiten der Kuppiungseinrichtungen sowie der 
Verschiebeeinrichtungen zum Verschieben der Paiet- 
tenmagazine 1 beschrieben. Die Verwendung der Trag- 
und Schiebearme 7 zum Anheben von einzelnen Lang- 
gutpaletten 3 wird im folgenden anhand der Figuren 5 
35 und 6 beschrieben. 

W\e man aus Fig, 1 erkennt, sind die verfahrbaren 
Paiettenmagazine 1 in einer Reihe unmittelbar aneinan- 
dergrenzend in zwei Gruppen angeordnet. Zwischen 
den beiden Gruppen befindet sich ein Beschickungs- 
40 gang, der mindestens die Brerte einer Langgutpalette 3 
aufweist. Die Paiettenmagazine 1 jeder Gruppe sind mit 
Hilfe der Kuppiungseinrichtungen 12, 13 aneinander 
gekuppelt Zum Entnehmen einer Langgutpalette 3 aus 
einem Fach eines Palettenmagazins 1 wird die Portai- 
45 Beschickungseinrichtung 4 so verfahren, dafi sie die 
umzusetzende Langgutpalette 3 mit Hiffe ihrer Trag- 
und Schiebearme erfassen und anheben kann. Die Por- 
tal-Beschickungseinrichtung 4 wird dann seitlich verfah- 
ren, bis sich die betreffende Langgutpalette 3 im 
50 Beschickungsgang befindet. Dann wird die Langgutpa- 
lette 3 mit Hilfe der Trag- und Schiebearme angehoben, 
bis sie sich im oberen Bereich der Portai-Beschickungs- 
einrichtung 4 befindet. Durch Verfahren der Portal- 
Beschickungseinrichtung 4 bis zu dem einen oder 
55 anderen Ende der Paiettenmagazine kann die betref- 
fende Langgutpalette an eine Ausgabesteile gebracht 
warden. Entsprechend kOnnen die Langgutpaietten 3, 
die neben dem dargestellten Beschickungsgang- einge- 
lagert sind. mit Hilfe der Porial-Beschickungseinnch- 
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tung an eine Ausgabestelie gebracht werden. 
Entsprechend kCnnen einzuiagernde Langgutpaletten 3 
als Magazinpiatze neben dem dargesteilten Beschik- 
kungsgang eingebracht werden. 

Fails ein Zugriff zu einer anderen Langgutpalette 3 
erforderitch ist. die nicht neben dem dargesteilten 
Beschickungsgang eingelagert ist. so wird die in den 
Figuren 1 bis 3 beispielshalber dargestellte Verschie- 
bung eines Paiettenmagazins 1 vorgenommen. urn 
einen erforderiichen Beschickungsgang zu affnen. Wfe 
bereits weiter oben erwahnt und anhand der Figuren 4 
und 5 noch im einzelnen ausgefOhrt. weist die Portal- 
Beschickungseinrichtung 4 Trag- und Schiebearme 7 
auf. mil deren Hilfs die Kupplungseinrichtung 12, 13 an 
beiden Enden eines zu versetzenden Paiettenmagazins 
1 durch Anheben gelOst werden kOnnen. Die Trag- und 
Schiebearme 7 greifen in Schiebeteiie des zu verset- 
zenden Paiettenmagazins 1 ein und mit Hilfe des Ver- 
fahrantriebs 9 der Portal- Beschickungseinrichtung 4 
wird dann das entkuppeite Palettenmagazin 1 zur Bil- 
dung eines neuen Beschickungsgangs verfahren. In 
Fig. 2 ist erkennbar. wie das entkuppeite Palettenmaga- 
zin 1 gerade verfahren wird. Die Kuppiungsteiie bleiben 
in diesem Verfahrzustand entriegelt. 

Sobald das verfahrene Palettenmagazin r das 
gegenuberliegende feststehende Palettenmagazin 
erretcht. werden die Trag- und Schiebearme abgesenkt 
und das versetzte Palettenmagazin wird in das dane- 
benilegende Palettenmagazin durch Absenken der 
Trag- und Schiebearme eingekuppelt. 

In den Figuren 4A bis 4F ist eine Ausfuhrungsform 
fur eine Kupplungseinrichtung zum Kuppein von je zwei 
Palettenmagazinen aneinander in verschiedenen 
Arbeitsphasen dargestellt. Es ist dort ferner insbeson- 
dere in den Figuren 4A. 4C und 4E ein Hebeteil 1 1 
erkennbar, das zum Entkuppein dient. Die Darstellung 
von Kupplungseinrichtung 12, 13 und Hebeteil 11 nach 
Fig. 4A und 4B entspricht dem Ankopplungszustand 
nach Fig, i , die Darstellung nach 4C und 4D dem Ver- 
fahrzustand nach Fig. 2 und die Darstellung nach Fig. 
4E und 4F dem Ankopplungszustand nach Rg. 3. 

Die Fig. 4A zeigt einen Schnitt in Ungsrichtung 
durch das Hebeteil 1 1 sowie die Kupplungseinrichtung 
von der Seite. Jede Kupplungseinrichtung weist eine 
Kupplungsklinke 12 und einen Kuppiungsstift 13 auf. in 
Fig. 4A ist die Kupplungsklinke 12 des zu verfahrenden 
Paiettenmagazins 1 nicht eingekiinkt. wShrend in den 
Kuppiungsstift 13 auf der linken Seite dieses Paietten- 
magazins 1 die Kupplungsklinke des links angrenzen- 
den Paiettenmagazins eingreift. Das in. Fig. 4A 
dargestellte Hebeteil 11 weist ein Auflagemittelteil und 
auf seiner linken und seiner rechten Seite ein Abhebe- 
ende auf. wobei das linke Abhebeende unter die Kupp- 
lungsklinke des linksangrenzenden Paiettenmagazins 
und das rechte Abhebeende unter die Kupplungsklinke 
des betreffenden Paiettenmagazins 1 ragt. Die aus den 
Stutzen der PortaJ-Beschickungseinrichtung ausfahrba- 
ren Trag- und Schiebearme 7, die gut in Fig. 4B erkenn- 
bar sind. und die Rg. 4A im Schnitt dargestellt sind. sind- 



in eine Stellung unterhalb des Hebeteiis 11 gebracht. 

Zum Entkuppein werden die Trag- und Schiebe- 
arme 7. wie es in den Figuren 4A und 48 durch einen 
senkrechten Pfeil dargestellt ist. angehoben. Beim 
5 Anheben der Trag- und Schiebearme 7 greifen diese in 
das Hebeteil 1 1 ein und heben dieses an. wie es in Fig 
4C und 4D dargestellt ist. Durch das Anheben des 
Hebeteiis 11 werden mit Hilfe seiner auf beiden Seiten 
angeordneten Abhebeenden die Kupplungsklinken des 
70 betreffenden Paiettenmagazins 1 sowie des links dane- 
benliegenden Pa- lettenmagazins angehoben. Damit 
wird das betretfende Palettenmagazin 1 von dem links 
danebeniiegenden Palettenmagazin entkuppelt. 

Wie man gut anhand von Fig. 4C und 4D erkennt, 
15 wird durch das Anheben des Hebeteiis 1 1 die Verschie- 
bestange 15 frei. so daB je nach auszufuhrender Ver- 
schieberichtung fur das Palettenmagazin ein Trag- und 
Schiebearm 7 in die danebenliegende Verschiebe- 
stange 15 eingreifen kann. Da die Kupplungsklinken 12 
?o angehoben sind und damit das Palettenmagazin 1 ent- 
kuppelt ist, kann nun mit Hilfe des Trag- und Schiebe- 
arms 7 ein Verfahren des entkuppelten 
Paiettenmagazins 1 in Richtung des waagerechten 
Pfeils der Rg. 4C ausgefuhrt werden. Die Trag- und 
25 Schiebearme sind. wie man in den Fig.- 4B, 4D und 4F 
erkennt. an der jeweiligen senkrechten Stutze 5 der 
Portal-Beschickungseinrichtung 4 angebracht. und 
bewegen das ausgekuppelte Palettenmagazin 1, wenn 
die Stutze uber ihren Verfahrantrieb 9 verfahren wird. 
30 Sobald das verfahrene Palettenmagazin 1 an das 
gegenuberliegende Palettenmagazin 1 anstofSt. kann 
es in dieses dadurch eingekuppeit werden. da3 das 
Hebeteil 7 durch Absenken des Trag- und Schiebearms 
7. so wie es in Rg. 4E und 4F durch einen Pfeii darge- 
35 stent ist abgesenkt wird. Dadurch wird die Kupplungs- 
klinke 12 abgesenkt und rastet in den Kuppiungsstift 
des nunmehr angrenzenden Paiettenmagazins ein. 

In der beschhebenen Weise !Sf3t sich das Kuppein 
und Verschieben der Palettenmagazine in einfacher 
40 Weise, zuveriassig und mit geringem Aufwand errei- 
Chen. Naturllch konnen auch mehrere Palettenmaga- 
zine gleichzeitig verschoben werden, wobei die 
Verschiebebewegung von dem letzten Palettenmagazin 
einer abgekuppelten Reihe von Palettenmagazinen 
45 durchgefuhrt wird. 

Grundsatzlich besteht der Vorteil dieser weg- 
schwenkbaren bzw. wegschiebbaren Trag- und Schie- 
beteiie darin, da6 gunstige Voraussetzungen fur Leer- 
und Positionierfahrten der Portalbeschickungseinrich- 
50 tung gegeben sind. Bei den Leer- und Positionierfahrten 
kann die Portal-Beschickungseinrichtung jeweiis auf 
kurzestem Weg die nSchste Arbeitsposition anfahren. 

In Fig. 5 sind ein Palettenmagazin 1 und die Portat- 
Beschickungseinrichtung 4 in einer Ansicht in Venahr- 
55 richtung dargestellt. Es sind die ubereinander angeord- 
neten Langgutpaletten 3 erkennbar, wie sie auf 
paarweise angeordneten Auflagearmen 2 des Paietten- 
magazins 1 aufiiegen. Ferner sind die von jeder Stutze 
ausfahrbaren bzw. verschwenkbaren Trag- und Schie- 
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bearme 7 erkennbar. die uber einen zentralen Hebe- 
und Senkantrieb 8 im Portalarm 6 uber Seiizuge betS- 
tigbar sind. Die Verschwenkbarkeit der Trag- und Schie- 
bearme 7 ist in Einzelheiten in einem vergrofBerten 
Ausschnitt der Figur erkennbar. wobei die Schwenkbar- 
keit um.eine senkrechte Achse eines Scharniers 16 
erkennbar ist. Durch Steuerung des Aus- und Ein- 
schwenkens kGnnen elektromagnetische Vorrichtungen 
venwendet werden. 

Fig. 6 zeigt eine entsprechende Ansicht wie Fig. 5, 
wobei jedoch die Trag- und Schiebearme 7 in eine. 
nSmllch die mittlere Langgutpalette 3, von unten her 
eingreifen, umdiese anzuheben. Naturlich sind an jeder 
StLitze zwei Trag- und Schiebearme 7 in gleicher HOhe 
vorgesehen. 

Die Fig. 7 zeigt in einem Schnitt die zwei paarweis 
vorgesehenen Trag- und Schiebearme 7. Durch Pfeile 
isl angegeben, wie jeder dieser beiden Trag- und Schie- 
bearme 7 um 90*^ urn ein Scharnier 16 schwenkbar ist. 
In der Stellung. in der beide Trag- und Schiebearme in 
entgegengesetzer Richtung ragen, ist ain Eingreifen in 
die Langgutpaletten bzw. in das Hebeteil fur die Kupp- 
lungseinrichtung unm6glich und die Schiebearme k6n- 
nen beliebig in der Hfihe verfahren werden, um eine 
Ausgangsh6he fur einen Anhebevorgang zu erreichen. 
In dieser Ausgangshfihe werden die Trag- und Schiebe- 
arme unter das anzuhebende Teil (Langgutpalette 3 
Oder Hebeteil 1 1) geschwenkt und-dann zum Anheben 
nach oben verfahren. 

Fig. 8 zeigt eine andere Ausfuhrungsform des 
Lagersystems, bei demdie Paletienmagazine 1 festste- 
hend sind, und die Portal-Beschickungseinrichtung 4 an 
den Stirnseiten der Langgutpalette wie bei der zuerst 
beschriebenen Ausfuhrungsform vorbei gefahren wird. 
Zwischen den einzelnen Palettenmagazinen 1 sind 
BeschickungsgSnge vorgesehen, die so breit sind. daB 
sie eine Langgutpalette aufnehmen k6nnen. In dieser 
Aniage sind alle Langgutpaletten 3 direkt zuganglich 
und kOnnen mit Hilfe der Portal-Beschickungseinrich- 
tung 4 durch Verfahren von deren Stutzen und Absen- 
ken der Tragarme sowie Ausfahren aus den Stutzen 
direkt erreicht werden. Wenn die Trag- und Schiebe- 
arme immer in ausgefahrener Steiiung sind. ist auch bei 
dieser Aniage noch ein Zugriff zu den einzelnen Lang- 
gutpaletten mGglich, durch Verfahren der Portal- 
Beschickungseinrichtung zu einem Beschickungsgang, 
Absenken der Trag- und Schiebearme auf die H6he der 
auszulagernden Langgutpalette 3 und seitiiches Nach- 
fahren der Stutzen der Portal-Beschickungseinrichtung 
4. bis die Tragarme sich unter der auszulagernden 
Langgtrtpalette 3 befinden. Beim Ausheben werden 
dann entsprechende Verrahrwege durchgefuhn. Der 
Platzbedarl dieses Lagersystems ist ailerdings verhait- 
nismaBig groG. d.h. etwa 1/3 gr63er als bei dem Lager- 
system mit den verfahrbaren Palettenmagazinen i . 

in Fig. 9 ist ein Lagersystem mit Langgutpaletten 3 
von oben dargestellt. das in einer Richtung senkrecht 
zur Laufrichtung der Fahrgestelle 10. der Paletienma- 
gazine 1 zwischen den Schienen sowie zu beiden Sei- 



ten der Schienen aus angetriebenen Walzenroilen 17 
bestehende Lauf- oder Ffirderbahnen 18 in jeweiis 
einem .Abstand voneinander aufweist. Am Ende jeder 
Fdrdeftahn 18 befindet sich eine Ausschleusungs- 
5 Oder Ausgabestation 19. Die auszulagernden Langgut- 
paletten 3 werden auf eine ausgewShtte F6rderbahn 18 
aufgesetzt und uber diese der Ausschleusungs- oder 
Ausgabestation 19 auf der einen oder anderen Seite 
des Lagersystems gefdrdert. Die Ausschleusungs- Oder 
w Ausgabestationen 19 warden z. B. zum Entladen der 
Langgutpaletten 3 benutzl. um das auf den Langgutpa- 
letten 3 gelagerte Langgut Bearbeitungseinrichtungen, 
z. B. SSgeeinrichtungen, Stanzvorrichtungen oder 
anderen Bearbeitungseinrichtungen zuzufuhren. Nach 
75 der Bearbeitung konnen die bearbeiteten Langgutteiie 
wieder zur Ausschleusungs- oder Ausgabestation 19 
zuruckgefuhrt bzw. uber diese eingeschleust und in das 
Lagersystem wiederum eingeiagert werden. 

Wenn mehrere derartige Ausschleusungs/Ein- 
20 schleusungs- oder Ausgabe/Eingabestationen 19 vor- 
gesehen sind. lassen sich diese sehr fiexibel einsetzen. 
da verschiedene Bearbeitungsschritte an dem gelager- 
ten Gut durchgefuhrt werden kGnnen und eine Langgut- 
palette 3. sobald sie nicht mehr benStigt wird, dem 
25 Lagersystem wieder zufuhrbar ist. Voile bzw. ieere 
Langgutpaletten 3 kbnnen uber eine kopfseitige Aus- 
gabe- und/oder Beladestation 20 geleert bzw. gefullt 
werden. 

Die angetriebenen Walzenroilen 17 sind zwischen 
30 den Fahrschienen fur die Palettenmagazine und 
anschiieBend auGen neben den Schienen so angeord- 
net. daB die Schienen beim Verfahren der einzelnen 
Palettenmagazine 1 ubertahren werden. Die LaufflS- 
chen der durch die Walzenroilen 17 gebildeten FOrder- 
35 bahnen 18 iiegen etwas hOher als die Laufflfichen der 
Schienen. 

Fig. 10 zeigt die Vorrichtung nach Fig. 9 von der 
Seite, wobei die nebeneinander Walzenroilen 17 der 
FOrderbahnen 18 zwischen den Schienen sowie auch 

40 seitiich neben den Schienen gut erkennbar sind. Damit 
die auf den FOrderbahnen abgesetzten Langgutpaletten 
zu den Ausschleusungs- oder Ausgabestationen 19 
gefOrdert werden kOnnen, muB die Portal-Beschik- 
kungseinrichtung 4, nachdem die betreffende Langgut- 

45 palette 3 auf einer ausgewfihiten Fdrderbahn abgesetzt 
ist, aus der Ebene. in der sich die betreffende Farder- 
bahn 18 befindet, herausbewegt werden. 

Bei Verwendung entsprechender Steuersysteme 
kfinnen notwendige Arbeitsgange zum Ein- oder Ausia- 

50 gern sowie zur Bearbeitung vollautomatisch durchge- 
fuhrt werden. 

In besonders vorteilhafter Weise lassen sich 
Arbeitsschritte untereinander verbinden, wenn man die 
Portal-Beschickungseinrichtung die Palettenmagazine 

55 1 verschieben kann. wShrend sich die auszulagernde 
Langgutpalette- 3 in der Uberfahrposition der Portal- 
BeschickungseinrictTtung 4 befindet. Zu diesem Zweck 
ist an der Portal-Beschickungseinrichtung 4 eine Vor- 
richtung beispielsweise ein zweiter Trag- und Schiebe- 
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arm oder auch nur ein weilerer Schiebearm 
vorgesehen, der wahiweise in das zu verschiebende 
Palettenmagazin 1 eingreift. Dieser zweite Trag- und 
Schiebearm bzw. Schiebearm isl untertialb des ersten 
Trag- und Schiebearms 7 an der Portal-Beschickungs- 5 
^einrichtung 4 angebracht. 

Das Lagersystem fur Langgutpaletten 3 ist in der 
Regel fur bestimmte Breiten und H5hen der Unggutpa- 
letten ausgelegt. Die Paletlenmagazine kcJnnen jedoch 
auch fur unterschiedliche Palettenh6hen konzipi^t 10 
sein. Geringe Mengen an Langgut kOnnen 2. B. in fia- 
chen Paletten untergebracht sein. Bei gleichem Raum- 
bedarf kann dadurch die Anzahl der Abstellposltionen 
erhOht werden. 

In den Figuren 11A und 1 18 sind Tragpiattformen 15 
21 von oben bzw. von der Seite dargesteiit. auf die Bun- 
de! 22 aus seibsttragenden Profilen. z. B. Stahlprofilen, 
auflegbar sind. Derartige Bundel 21 und Pakete 22 wer- 
den in der Regel durch Umreifungen 23 zusammenge- 
halten. Die Tragfunktion einer Palette ist in diesen 20 
Fallen nicht notwendig. Die Tragpiattformen 21 sind 
ausfahrbar gestaltet. In den Figuren 11 A und 1 1B ist 
eine Tragpiattform im eingezogenen Zustand darge- 
steiit. wShrend sie in Fig. 12A und 12S im ausgefahre- 
nen Zustand dargesteiit ist. 
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1. Lagersystem fur Langgutpaletten mit zwei oder 
mehr Palettenmaga^inen. in denen jeweils minde- 30 
stens zwei Paletten parallel ubereinander absetz- 
bar sind und mit einer Beschickungseinrichtung 
zum Anheben oder Absenken der Paletten und 8. 
deren horizontal er Bewegung quer zu ihrer Ungs- 
richtung. 

dadurch gekennzelchnet, 
daB die Beschickungseinrichtung als quer zur 
■ Ungsrichtung der Langgutpaletten (3) horizontal 
vertahrbare Portal-Besckickungseinhchtung (4) 
ausgebiidet ist. deren Stutzen (5) mit Hilfe einer 
Antriebsvorrichtung (9) an den Stirnseiten der 
Langgutpaletten (3) vorbei vertahrbar sind, und da(3 
auch die Palettenmagazine (1) quer zur Langsrich- 
tungder Langgutpaletten (3) verfahitar ausgebiidet 
sind und mit Hilfe der Antriebsvorrichtung (9) fur die 
Stutzen (5) der Portal-Beschickungseinrichtung (4) 
verfahrbar sind. 



(1) ein Beschickungsgang herstellbar ist. der min- 
destens die Breite einer Langgutpalette (3) auf- 
weist. 

Lagersystem nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet. 
da3 die verfahrbare Portal-Beschickungseinrich- 
tung (4) derart ausgebiidet ist. daB sie ein Anheben 
der Langgutpaletten (3) uber die oberste der in den 
Palettenmagazinen lagerbaren Paletten gewahrlei- 
stet 

5. Lagersystem nach Anspmch 4. 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Portal-Beschickungseinrichtung (4) einen 
hOhenverstellbaren Portalarm (6) mit ausfahrbaren 
Tragteilen fur die Langgutpaletten (3) aufweist. 

6. Lagersystem nach Anspruch 4. 
dadurch gekennzeichnet, 

daB in den Stutzen hohenverstellbare ausfahrbare 
Tragteiie (7) fur die Langgutpaletten (3) vorgesehen 
sind, die in der H6he synchron miteinander beweg- 
bar sind. 

7. Lagersystem nach Anspruch 6. 
dadurch gekennzeichnet. 
daB die ausfahrbaren Tragteiie (7) auch als Schie- 
beteile ausgebiidet sind, und daB die verfahrbaren 
Palettenmagazine (1) mit Hilfe der Portal-Beschik- 
kungseinrichtung (4) verschiebbar sind. 



Lagersystem nach Anspruch 6 oder 7, 
dadurch gekennzeichnet. 
daB die in den Stutzen (5) vorgesehenen ausfahr- 
baren Trag- bzw. Trag- und Schiebeteiie (7) uber 
einen zentral angetriebenen Hebe und Senkantrieb 
(8) in einem festen Portalarm (6) bewegbar sind. 



Lagersystem nach Anspruch 1. 
dadurch gekennzeichnet, 

daB jeweiis zwei benachbarte verfahrbare Paletten- 
magazine (1) mit Ifisbaren Kupplungseinhchtungen 
(12.13) aneinander kuppeibar sind. 

Lagersystem nach einem der Anspruche 1 oder 2. 
dadurch gekennzeichnet. 
daB durch das Verfahren der Palettenmagazine (1) 
quer zur L^ngsrichtung der Langgutpaletten (3) 
zwischen zwei benachbarten Palettenmagazinen 



^0 9. Lagersystem nach Anspruch 7 oder 8 in Abhangig- 
keit von Anspruch 7. 
dadurch gekennzeichnet, 
daB die ausfahrbaren Trag- und Schiebeteiie (7) als 
um eine senkrechte Achse schwenkbare Trag- und 
'^5 Schiebearme ausgebiidet sind. 

10. Lagersystem nach einem der Anspruche 6 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet. 
daB die ausfahrbaren Trag- und Schiebeteiie (7) 
elektromagnetisch bewegbar sind. 

11. Lagersystem nach einem der vorhergehenden 
Anspruche in AbhSngigkeit von Anspruch 2. 
dadurch gekennzeichnet. : 
daB die l^sbaren Kupplungseinhchtungen {12. 13) 
eine nach oben schwenktwe Einrastklinke- (12) 
aufweisen, die in waagerec.hter Stellung durch Ein- 
greifen in einen Kuppiungsstift (13) andem benach- 
baren Paiettenmagazin zwei aneinandergrenzende 
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Palettenmagazine (1) koppelt und in nach oben 
geschwenkter Steilung die Kuppiungseinrichtung 
(12. 13) lost. 

1 2. Lagersystsm nach Anspruch 11. 5 
dadurch gekennzeichnet. 

da 3 die Einrastklinken (12) an beiden Stirnseiten 
der verfahrbaren Palettenmagazine (1) angeortinet 
sind, 

10 

13. Lagersystem nach Anspruch 11 Oder 12. 
dadurch gekennzeichnet 

daB jede der Einrastklinken (12) mil Hiife eines 
nach oben verschiebbaren Hebeteils (1 1 ) anhebbar 
ist. das ebenfails an der Stirnseite der Palette ange- 75 
ordnet ist. 

14. Lagersystem nach Anspruch 13. 
dadurch gekennzeichnet, 

dafB die Hebeteile (11) ein Auflagemittelteil und 20 
zwei Abhebeenden aufweisen, von denen das eine 
die Einrastkiinke (12) des zugeh6rigen Palettenma- 
gazins (1) und das andere Abhebeende das freie 
Ende der Einrastkiinke (12) des benachbarten 
Paiettenmagazins (1) anhebt. 25 

15. Lagersystem nach Anspruch 14. 
dadurch gekennzeichnet 

daB die Hebeteile (11) mit Hilfe der ausfahrbaren 
Tragarme (7) zum Ldsen der Kupplungen anhebbar 30 
sind. 

16. Lagerystem nach Anspruch 15, in Abhfingigkeit von 
Anspruch 7, 

dadurch gekennzeichnet, 35 

da3 an den Fahrgestellen (10) der Palettenmaga- 
zine (1) Verschiebestege (15) angebracht sind, in 
die die Trag- und Schiebeteile (7) bei angehobe- 
nem Hebeteil (11) zum Verfahren des Paiettenma- 
gazins (1) eingreifen. 40 

17. Lagersystem fur Langgutpaletten mIt zwei oder 
mehr Paiettenmagazinen, in denen jeweils minde- 
stens zwei Paletten parallel ubereinander absetz- 

bar sind und mit einer Beschickungseinrichtung 45 
zum Anheben und Absenken der Paletten und 
deren horizontaler Bewegung.quer zu ihrer Langs- 
richtung, 

dadurch gekennzeichnet, 

dafB die Beschickungseinrichtung ais quer zu so 
LSngsrichtung der Langgutpaletten (3) horizontal 
verfahrbare Portal-Beschickungseinrichtung (4) 
ausgebildet ist, deren Stutzen (5) mit Hilfe einer 
Anthebsvorrichtung (9) an den Stirnseiten der 
Langgutpaletten (3) vorbei verfahrbar sind. und daB 55 
in den Stutzen (5) oder im hGhenverstellbaren Por- 
taiarm (6) der Seschickungseinrichtung, hbhenver- 
stellbare Tragteile (7) fur die Langgutpaletten (3) 
vorgesehen sina'. 



18. Lagersystem fur Langgutpaletten nach Anspruch 
17. 

dadurch gekennzeichnet. 

daB die Tragteile ausfahrbar sind. 

1 9. Lagersystem nach Anspruch 1 7. 
dadurch gekennzeichnet. 

daB die Portal-Beschickungseinrichtung (4) einen 
h6henverstellbaren Tragarm fur die Langgutpalet- 
ten (3) und eine getrennt angebrachte und getrennt 
steuerbare Verschiebevorrichtung aufweist 

20. Lagersystem nach Anspruch 19, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Verschiebevorrichtung als ein an der Por- 
tal-Beschickungseinrichtung (4) angebrachter 
Schiebearm ausgebildet ist. 

21. Lagersystem nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB sich zu beiden Seiten des Lagersystems in 
einer Richtung quer zur Laufrichtung der Fahrge- 
stelle (10) sowie im AnschluB zwischen den Schie- 
nen eine oder mehrere FOrderbahnen (18) 
befinden. 

22. Lagersystem nach Anspruch -21, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Fdrderbahnen (18) aus einer Folge von 
angetriebenen Walzenrolien (17) bestehen. 

23. Lagersystem nach Anspruch 22, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Fdrderbahnen jeweiis in einer Ausschleu- 
sungs- Oder Ausgabe und/oder Einschleusungs- 
oder Eingabe-Station (19) enden. 

24. Lagersystem nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, insbesondere nach Anspruch 4, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Portal-Beschickungseinrichtung (4) eine 
hOhenverstellbare ausfahrbare Tragplattform (21) 
zum Anheben zum Bundein von Langgut anstelie 
von Langgutpaletten aufweist. 
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(54) Storage system for pallets for long articles 

(57) Lagersystem fOr Langgutpaletten mit zwei oder 
mehr Palettenmagazinen, in denen jev^^eils mindestens 
zv^el Paletten parallel ubereinander absetzbar sind und 
mit einer Beschickungseinrichtung zum Anheben oder 
Absenken der Paletten und deren horizontaler Bewe- 
gung quer zu ihrer LSngsrichtung, bei dem die Beschik- 
kungseinrichtung als quer zur LSngsrichtung der 
Langgutpaletten (3) horizontal verfahrbare Portal- 



Beschickungseinrichtung (4) ausgebildet ist, deren 
Stutzen (5) mit Hille einer Antriebsvorrichtung (9) an 
den Stirnseiten der Langgutpaletten (3) vorbei verfahr- 
bar sind, und bei dem auch die Paiettenmagazine (i) 
quer zur Langsrichtung der Langgutpaletten (3) verfahr- 
bar ausgebildet sind und mit Hiife der Antriebsvorrich- 
tung (9) fur die Stutzen (5) der Portal -Beschickungs- 
einrichtung (4) verfahrbar sind. 
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(54) Lagersystem fur Langgutpaletten 

(57) Lagersystem fur Langgutpaletten mitzwei Oder 
mehr Paiettenmagazinen. in denen jeweils mindestens 
zwei Paletten parallel ubereinander absetzbar sind und 
mrt einer Beschickungseinrichtung zum Anheben oder 
Absenken der Paletlen und deren horizontaler Bewe- 
gung quer zu ihrer L^ngsrichtung. bei dem die Beschik- 
kungseinrichtung als quer zur L^ngsrichtung der 
Langgutpaletten (3) horizontal verfahrbare. Portal- 
Beschickungseinrichtung (4) ausgebikjet ist deren 



StQtzen (5) mit Hiife einer Antriebsvorrichtung (9) an 
den Stirnseiten der Langgutpaletten (3) vorbei verfahr- 
bar sind, und bei dem auch die Palettenmagazine (i) 
quer zur Lfingsrlchtung der Langgutpaletten (3) verfahr- 
bar ausgebildet sind und mit Hiife der Antriebsvorrich- 
tung (9) fur die Stutzen (5) der Portal- 
Beschickungseinrichtung (4) verfahrbar sind. 
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